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La chaudiere bas carbone pour
décarboner les usages vapeur et
eau chaude dans l'industrie
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170 ans de savoir-faire
dans I'alimentation
végétale

Offre large dans les catégories

Dans pres de

Dans les circuits

BGROUPE
BONDUELLE

La nature, notre futur

Une mission a
fort impact

“Nous la
transition vers une

pour contribuer au bien-
étredel’ etala
préservation de la



Un impact positif déja reconnu

B Corp™

1/3 du chiffre d’affaires
certifié. Italie & Etats-
Unis

Certified | UN TIERS DU

CHIFFRE

D’AFFAIRES DU
GROUPE

BONDUELLE Rt

. | EST CERTIFIEB ii

Corporation CORP™

Ecovadis

Score global 68/100

——

IHSILVER;I :
¥ 2023}
\\ ecovadis j

Sustainability //
Rating v/

Carbon Disclosure
Project

Questionnaire
Climate Change 2023
Score global : B-

SNCDP

DISCLOSURE INSIGHT ACTION
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Trajectoire carbone

Les objectifs de réduction de
nos émissions de gaz a effet
de serre sont validés SBTi

~ SCIENCE
| BASED
TARGETS



SCIENCE . . ) .
e Trajectoire de décarbonation ngﬂg'ﬁ%u;

- TARGETS La nature, notre futur

Objectif: réduire nos émissions de CO2 en Industrie de 59%

Panel des solutions:

Sobriété & Efficacité énergétique

Electrification

Renouvelables sur site & Achats d'énergies renouvelables
Fuites des fluides frigorigénes

CCS (Carbon Capture and Storage) - captage et séquestration du CO2:
Choc captation carbone fumées de chaudiéres
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Principe de fonctionnement de la
chaudiere bas carbone
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I'oxycombustion est une piste prometteuse qui nécessite 3 briques
majeures

L'oxycombustion est :

« La plus mature des solutions de décarbonation

* L'une des plus faciles et pratiques mettre en ceuvre
L'oxycombustion permet :

. ’ * De ne plus subir le ballast des 78% d’azote de I'air
+ _— + . , .
* De concentrer «nativement» le CO2 dans les fumées au-dela de 87%
. a L'oxycombustion est déja employée :
« Entre autres, dans l'industrie du verre pour augmenter les rendements
CHs + 20, — CO, + 2H50 L'oxycombustion partielle «air synthétique» permet :

» De conserver une température de foyer identique a 'aérocombustion

Une chaudiéere + bruleur adapté +
boucle de recirculation dédiée et
robuste

Un approvisionnement en 02 fiable,
économique et de qualité




Une solution de décarbonation basée sur le développement d’une
chaudiére bas carbone
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CO2 concentré > 85%

CcO,
transport
valorisation

Température de foyer
identique a la chaudiére
traditionnelle

Schéma du systéme intégré chaudiére zéro carbone ChOC
ASU : unité de séparation de l'air ; CPU : unité d’épuration ef compression du CO,
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Un consortium pour développer la chaudiére industrielle de demain

Des acteurs de la Un ou des acteurs du conseil

pour encadrer et piloter le

demande : IAA ou autres

Un ou des acteurs consortium Un ou des acteurs de la

de la fourniture captation et du

d’02

conditionnement du CO2

économiseur

| chaudiére |

Ve Combustion
‘ en air

'
'
'
'
condenseur

L,
Option séparation
des inertes
(0N, Ar)

02
potentiellement
issu d’electrolyse

Un ou des acteurs

du transport du
CO2

Un ou des acteurs de la

fabrication de :

chaudiéres et brileurs

Schéma du systéme intégré chaudiére zéro carbone ChOC
ASU : unité de séparation de l'air ; CPU : unité d'épuration et compression du CO,

Des acteurs laboratoire Des acteurs de la

Des financeurs pour

compléter les luniversitaire et BE pour les valorisation et /ou

stockage du CO2

investissements améliorations et le

démonstrateur




Edition #1 Mai 2024

>>> DES NEWS DE LA ChBC <«
I-E cuusonTIUM Une nouvelle étape

Naldeo vsr%au & Constellium G\Dr

TIOMNG OGILS & INDUSTRILS BIOGA

o — ) ' B GROUPE
AGRIAL eNG|e Babcock BONDUELLE = %>» LA CHAUDIERE PREND FORME

Solutions Wanson La nature, notre futur

‘ Fabriqué dans le Lo-c -Garonne, le démonstrateur

2 i J Hh de chaudiére gaz industrielle bas-carbone a
oxycombustion est en cours ! Des représentants du

> consortium  ont pu cccccccc l'avancement des
travaux dars lusine de Babcock Wanson

Internationsal, 3 Néra ( ir photo ci-dessus).

Q * Prochaine étape ; la réception et linstallation du
brilleur développé par Fives Pillard. W
E'F':AGE q g ro ..ol LA CHOC EN IMAGES <<

fi | | BIENTOT UN
ves TotqlEnergles ENERGIE SYSTEMES mousquetaires Une image vaut 1000 mols, cest bien connu | Par HLH DE

conséquent, les membres du consortium ont travaillé
de concert pour concevoir une vidéo, en motion
design. de Ja chaudiére ChOC et de son principe de
fonctionnement. Sortie prévue dans les prochaines
semaines ¥ [

PRESENTATION

/%7
@ ' " y
Universite UROPACIFIC ///‘
gz Paris Cité % PARTNERS 7}

carboneo Une newsletter est
publiée semestriellement



